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Przed korektg ; znaczacy wskaznik odrzutéw

Po korekcie; zwielokrotniona zywotnosé

Sprawne dziatanie sonotrody ma ogromne znaczenie
dla catego procesu spawania ultradzwiekowego.
Sonotrody musza oscylowaé w odpowiedniej
czestotliwosci; oscylacja jako taka, amplituda, a takze
dystrybucja amplitudy musza by¢ prawidtowe.

Ponadto, ich produkcja musi by¢ bardzo precyzyjna
pod wzgledem geometrycznym, uzyte materiaty
musza by¢ odpowiednie do rozmaitych zastosowan, a
moc bez obcigzenia musi by¢ mozliwie jak najmniejsza.

Dopiero gdy wszystkie te wymagania - i kilka innych -
zostana spetnione, mozna powiedzie¢, ze sonotroda
zostata prawidtowo zaprojektowana i wykonana.

Jednakze nie zawsze tak jest.

Jest tez sporo niewtasciwie zaprojektowanych lub zle
zbudowanych sonotrod, ktére zostaty nienalezycie
odnowione. W takich sytuacjach parametry spawania
spadajg, caty proces staje sie nierzetelny, a niezbedna
analiza btedéw zajmuje zwykle sporo czasu i wysitku.
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Dlatego przy projektowaniu nowych sonotrod
przywiazujemy tak ogromng wage do optymalizacji
istniejacych.

Na podstawie naszych obszernych danych
analitycznych i metod obliczeniowych jestesmy w
stanie ocenic jakos¢ oscylacji sonotrod w szybki i
ekonomiczny sposob i nastepnie je odpowiednio
zmodyfikowac.

Sonotroda na rysunku powyzej jest typowym
przyktadem niewtasciwego przebiegu procesu
wibracji. Pomimo tego, ze dziatata ona we wtasciwej
czestotliwosci, "naprezenie fatdowe" na wierzchotku
doprowadzito do bardzo wczesnego pekniecia. Poziom
awaryjnosci byt wysoki - w wiekszosci przypadkow
pekniecia nastepowaty zaledwie po kilku spawaniach.
Skutkiem tego byfo nagte pekniecie, a sonotroda
musiata zosta¢ usunieta i wymieniona.

Dzieki niewielkim zmianom w geometrii sonotrody
zywotnosé ulegta znacznemu przedtuzeniu, i znacznie
poprawita sie jakos¢ spawania.

A tak przy okazji: Podczas konstruowania sonotrody
zawsze przeprowadzamy analize FEM.
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